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El sector de los prefabricados de 

hormigón se encuentra en constan-

te evolución para dar respuesta a 

las demandas de la sociedad. A ven-

tajas como la fi abilidad, efi cacia o versatilidad a los que 

han estado tradicionalmente asociados, frente a otras so-

luciones constructivas, las nuevas necesidades obligan a 

aportar un valor diferencial, nuevas propiedades que den 

solución a demandas económicas y de sostenibilidad. 

En esta línea, y como resultado de la permanente apuesta de 

FYM por la innovación, la compañía presenta en España TX 

Active®. Después de una década de investigación, FYM pone 

al servicio del sector de la prefabricación una novedosa gama 

de cementos basados en este principio activo, de carácter fo-

tocatalítico, que les permite aportar cualidades tan novedosas 

como la capacidad de autolimpiado de las fachadas y propie-

dades descontaminantes. Este principio, incorporado en los 

cementos, aporta a los hormigones la capacidad de asegurar 

el valor estético de las obras, así como la contribución a en-

tornos más saludables, sin merma de las tradicionales propie-

dades estructurales y de durabilidad. Al ser un principio que 

reacciona la superfi cie del elemento con la luz solar es idóneo 

para productos fabricados en bicapa o GRC.

Las investigaciones han de-

mostrado que este principio 

activo produce la degrada-

ción del material orgánico 

e inorgánico depositado en 

la superfi cie de hormigones 

y morteros. Gracias a este 

efecto “autolimpiante”, del 

cemento TX Arca®, es posible 

mantener el aspecto y las condiciones estéticas iniciales de 

las edifi caciones, independientemente de que la exposición 

al entorno sea prolongada. Ésta es una cualidad que puede 

comprobarse en obras emblemáticas, en las que se han em-

pleado estos productos, como por ejemplo la basílica “Dives 

in Misericordia” en Roma (Richard Mehier, 2003), realizada en 

hormigón blanco prefabricado; o la sede de la compañía Air 

France, en el aeropuerto Chales de Gaulle en París (2006), en 

cuya construcción se emplearon placas y paneles de hormi-

gón prefabricado gris. 

Además de quedar comprobada esta novedosa ventaja, por 

tratarse de un principio fotocatalítico, el TX Aria® hace posi-

ble el uso de la energía de la luz, a semejanza de las plantas, 

para en este caso descomponer, mediante la oxidación, sus-

tancias presentes en la atmósfera como por ejemplo óxidos 

de nitrógeno, compuestos orgánicos volátiles, óxido de car-

bono y óxido de azufre, etc. Esta capacidad para reducir la 

contaminación atmosférica es especialmente útil en áreas 

urbanas, donde el origen de estas sustancias se atribuye 

principalmente a los gases de escape emitidos por los auto-

móviles y los humos generados por los sistemas de calefac-

ción. Por este motivo ha sido empleado en obras de túneles 

y pavimentos en entornos urbanos e industriales reciente-

mente realizados en Italia (Milán, Segrete, Calusco).

Con la aportación de TX Active®, FYM 

pone a disposición del sector de la prefa-

bricación la posibilidad de emplear mate-

riales de alta calidad, para responder a los 

más altos niveles de exigencia, que a su 

vez contribuyan al desarrollo tecnológico 

del sector de la construcción, así como a la 

mejora de la sostenibilidad del entorno.

BASF lleva suministrando produc-

tos y soluciones para el sector de la 

construcción en España desde hace 

más de 30 años. Desde entonces, 

venimos demostrando que nues-

tro liderazgo se ha asentado en un 

pilar fundamental: la orientación al 

cliente. Toda nuestra estructura se ha 

basado en proporcionar un altísimo 

nivel de servicio, promoviendo una 

rápida respuesta tanto a nivel de su-

ministro como de nuevos desarrollos 

de productos y soluciones.

Aterrizamos ahora como miembros 

de ANDECE y lo hacemos con la ilu-

sión de un niño. Con la esperanza de 

que este nuevo canal de comunica-

ción nos ayude a entender mejor las 

inquietudes del sector del prefabrica-

do y seguir ahondando en propues-

tas nuevas que aporten valor añadido 

al prefabricado.

En BASF nos hemos especializado en 

soluciones específi cas para la indus-

tria del prefabricado a través de dos 

líneas de negocio: Admixture Systems 

y Construction Systems.

Admixture Systems (EBA)

En esta división desarrollamos su-

perplastifi cantes como el GLENIUM® 

ACE, que ofrece unas excelentes 

prestaciones en cuanto a reducción 

de agua y comportamiento en fresco 

del hormigón, permitiendo el diseño 

TX Active®, prefabricados Autolimpiantes y Descontaminantes
Diferenciación por innovación y sostenibilidad. 

BASF: un partner sólido para el desarrollo de su negocio
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de Hormigones Autocompactantes 

(HAC) robustos. Además proporciona 

altas resistencias iniciales, reduciendo 

tiempos de curado y aumentado los 

ciclos de producción.

Si la elección de su empresa es la de 

fabricar utilizando HAC, BASF ha lan-

zado recientemente RHEOMATRIX® 

al mercado. Un producto con el que 

este tipo de hormigón gana en robus-

tez, docilidad y seguridad por lo que 

su implantación en la producción se 

hace más sencilla.

La gama de desactivantes superfi cia-

les: RHEOFACE®, para fabricar paneles 

de árido visto; así como los desenco-

frantes: RHEOFINISH, que proporcio-

nan unos acabados impecables son 

un ejemplo de productos de calidad 

y compromiso con las exigencias 

medio ambientales y de seguridad 

actuales.

Por último, pero no menos impor-

tante por ello, para el sector del 

MCP (tubos, bordillos, adoquines, 

etc.) la marca RHEOFIT® proporciona 

incremento de resistencias, mejoras 

estéticas, mayor durabilidad, mayor 

producción: reducción de ciclos de 

fabricación y curado; una serie de 

propiedades que sin duda ya lo han 

hecho atractivo para muchos clien-

tes.

Construction Systems (EBC)

En la unidad de negocio de Construc-

tion Systems contamos con una gran 

diversidad de productos y sistemas 

como la gama EMACO® NANOCRETE, 

que aportan las mejores prestacio-

nes en el sector de la reparación es-

tructural o cosmética del hormigón, 

cumpliendo además los requisitos 

establecidos en la Norma europea EN 

1504; de obligado cumplimento des-

de 1 de enero de 2009. 

CONCRESIVE® es también todo un 

referente en el sector, agrupando 

toda una serie de tecnologías de re-

sinas para los campo de aplicación 

de puentes de unión, pasivadores de 

armados y pegados en general. Otros 

productos auxiliares en los que veni-

mos colaborando son los distancia-

dores de hormigón, barreras de vapor 

y otros productos afi nes. 

Por último, cabe 

destacar en la 

puesta en obra los 

productos MAS-

TERFLOW® morte-

ros fl uidos de alta 

tecnología que, 

desde hace más 

de 25 años, vienen 

ofreciendo solu-

ciones a la diversi-

dad de demandas de las industrias de 

este sector en materia de anclajes, re-

llenos estructurales y trabajos de alta 

precisión. Paralelamente, también en 

el proceso de montaje, contamos con 

una amplia variedad de productos 

para el sellado y tratamiento de jun-

tas: Gama MASTERFLEX®.

Grupo BASF en cifras, datos 2008:

Ventas (millones €) 62,304

Benefi cio neto (millones €) 6,463

Número empleados 95,885

El grupo BASF se divide en 6 seg-

mentos de negocio distintos:

• Química

• Plásticos

• Performance Products

• Soluciones funcionales

• Soluciones agrícolas

• Oil & Gas

 

En el primer número de nuestra revista Andece Actual, 

anunciábamos que el Gerente de la empresa ROURA 

ANGLADA, Santi Anglada se había estrenado como 

piloto en el Rally Lisboa-Dakar 2007 con el equipo de 

Mitsubishi. En esa ocasión, acabó en el puesto 55 de la 

clasifi cación general, lo que se consideró un gran logro 

por tratarse de un corredor novel en esta carrera, consi-

derada como una de las más duras del mundo.

No han pasado más de dos años y ahora nos vuelve a sor-

prender consiguiendo el título de Campeón de España de 

Rallyes, en el Campeonato de España de Rallyes Todo Te-

rreno, celebrado el pasado mes de noviembre de 2008 en 

la Águilas, Murcia. 

El piloto catalán se llevó la victoria absoluta con su Mit-

subishi L-200, ganando con un minuto de ventaja y clasi-

ficándose con 19 puntos de diferencia sobre el segundo: 

1º Santi Anglada con 92 puntos, 2º Francesc Termens 73 

y 3º Manuel Plaza: con 38 puntos. 

Para ser campeón, necesitaba sumar un solo punto, siem-

pre que su máximo oponente ganase la carrera, así que An-

glada podía haber corrido con la calculadora; pero su raza 

de ganador le hizo rodar en cabeza con un ritmo algo más 

conservador que si hubiese ido sin presión, pero a tope en 

todo momento.

Hay que destacar además que Santi ha sido el mejor en la 

meta logrando el doblete: la victoria de la carrera y el título 

de Campeón de España de Pilotos.

En los momentos que se están viviendo en nuestro sector, 

agradecemos contar con noticias como éstas.

¡De nuevo, Santi, enhorabuena!

El gerente de Roura Anglada:
Campeón de España de 
Rallyes Todoterreno  
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