
Central Ciclo
Combinado

Obras

Construcción de la central de ciclo combinado
en Santurce

Datos de la obra:

Reparación de las tuberías de refrigeración
y construcción de las nuevas instalaciones
Lugar:

Santurce (Bilbao)

Dirección facultativa:

UTE Ciclo Combinado

Fecha:
2003

Productos empleados:

Emaco S88 Tixotrópico
LEGARAN
MASTERSEAL 138
POLYCRET 5
CONCRESIVE 4000
MASTERFLOW 928
GROUT FILLER
MASTERFLEX 2000 PVC
DELTA NP DRAIN
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1. INTRODUCCIÓN 
 

El combinar turbinas de gas con turbinas de vapor reduce 

las emisiones de contaminantes (Óxido de Nitrógeno 

(NO2), Dióxido de azufre (SO2), Dióxido de Carbono (CO2)), 

con el consiguiente alivio del efecto invernadero, por tanto, 

se presentan como “tecnologías limpias”.  

 

Estás nuevas instalaciones consumen menos 

combustible lo que permite reducir el volumen de las 

emisiones al aire (Ver tabla núm. 1). 

 

 
 
 
 

 
Tabla núm. 1: Concentración producida por centrales térmicas 

g/kWh. 

2. TRABAJOS REALIZADOS 
 
1. Reparación tuberías de refrigeración 

 

Las tuberías de refrigeración existentes presentaban un 

estado de deterioro considerado, presentando armaduras 

sin recubrimiento de hormigón y oxidadas. 

 

 

 

TIPOS DE CENTRALES 

Concepto 
Carbón 

Carbón con 

tto. de Azufre 
Gas Ciclo combinado de gas 

NO2 1,29 1,29 0,23 0,10 

SO2 17,2 0,86 0,00 0,00 

CO2 884 884 740 345 

Eficiencia energética (%) 33 a 36 33 a 36 36 a 39 53 a 58 

Fotografía núm. 1. Vista de la nueva central.

 

Fotografías núms. 2 y 3. Ejemplo del estado interior de 

las tuberías.
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La preparación del soporte previa a la reparación se llevo 

a cabo mediante la técnica de hidrodemolición. 

 

 

 

 

 

 
 
El EMACO S 88 Tixotrópico fue aplicado por proyección 

con la ayuda de la máquina de bombeo por tornillo sinfín 

Putzmeister P12 (Sprayboy) y acabado a llana. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tras el endurecimiento del mortero se aplicó el 

revestimiento MASTERSEAL 138 con pistola. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fotografía núm. 4. Aspecto del hormigón tras los trabajos de 

preparación del soporte. 

Fotografía núm. 5. Mortero de reparación proyectado. Fotografía núm. 7. Revestimiento de protección aplicado. 
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2. Aplicaciones en las nuevas instalaciones 

 

En las muevas instalaciones se procedió a la protección 

de las nuevas cimentaciones y el anclaje de las nuevas 

maquinarias mediante el empleo de el geocompuesto 

DELTA NP DRAIN y el mortero de anclajes MASTERFLOW 

928. 

 

 
 

 

 

 

 

 

3. DATOS DE LA OBRA 
 
 

Obra:  Reparación de las tuberías de 

refrigeración y construcción de 

las nuevas instalaciones 

anexas. 

Lugar:    Santurce (Bilbao) 

Aplicadores: T.R.E AITZGORRI.(Reparación) 

UTE Ciclo Combinado (Nuevas 

instalaciones) 

Fecha de ejecución:  Año 2003. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Los materiales empleados han sido aproximadamente: 

 
 

Producto Características Cantidad 

EMACO S 88 

Tixotrópico 

Mortero de 

reparación 

estructural 

115.500 Kg. 

LEGARAN 
Puente de unión 

epoxi 
260 Kg. 

MASTERSEAL 138 Revestimiento 1.200 Kg. 

POLYCRET 5 

Mortero de 

reparación 

cosmética 

125 Kg. 

CONCRESIVE 4000 

Resina epoxi-

acrilato para 

anclajes 

12 uni. 

MASTERFLOW 928 
Mortero fluido para 

anclajes 
2.300 Kg. 

GROUT FILLER 

Relleno calibrado 

para mezclar con 

MASTERFLOW 928 

900 Kg. 

MASTERFLEX 2000 

PVC 

Junta de dilatación 

de 
100ml. 

DELTA NP DRAIN 
Geocompuesto 

drenante 
2.000 m2. 

Fotografía núm. 5. Protección de las nuevas 

cimentaciones mediante la lámina de drenaje DELTA NP 

DRAIN. 




